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Steilforderer

Bunkervolumen 80 / 150l
Nutzbreite 200mm

Auslauthhe ~ 1.800mm
Einfiillhohe

Topf

Durchmesser 450mm 600mm  800mm
Teilevolumen
Fillgewicht

Leistung

Teilespektrum

800/ 1000mm £

501 701 90l
15kg 20kg 30kg
je nach Fordergut

Sortimentsiibersicht Objektive

Variante Objektfenster OF max. ObjektgroBe max. ObjektgroBe Messwiederhol-
XxY(mm) inder vertikalen in der horizontalen genauigkeit
Kamera, L x B (mm) | Kamera, B x H (mm) (um)
A 20x 15 15x 11 15x 11
B 30x23 25x 18 28 x 55 10
C 62 x 48 58 x 45 58 x 45 17
D 81 x62 75 x 56 40 x 56 +22

Station 2




Nutzen Sie unseren
modularen Aufbau mit Peripheriegeraten

Abziehband Verpackungsband

Teile werden kontinuierlich Gesamtlange 3000mm | =
abgezogen und fallen nicht Gurtbreite 400mm =
aufeinander. RahmenauBenbreite 455mm A

Hohe 350 = 50mm

Gesamtldnge 800mm
Nutzbreite 80mm
mit Schachtabdeckung

Leistungsmerkmale Teilespezifikation

Station 1: senkrecht von « Durchsatz: 80-400 Teile/Min. Masse: 0,5 - 50g

oben und horizontal im « Modulares, erweiterbares Maschinenkonzept o
Durchlicht: AuBenkontur, . . . . Das Aspektverhaltnis (Lange in
¢ Industrietaugliche Ausfiihrung, modernes Design

Spanfreiheit, Innendurchmesser ) T Forderrichtung/Hohe) der Teile muss
¢ Anbindung von Peripheriegeraten wie Bunker mindestens 1.5 betragen

und Verpackung ist jederzeit moglich

¢ Vermessung der AuBenkontur, z.B. Durchmesser
Fasen, Radien, Gewinde, Winkel, Einstiche....

e Oberflachenpriifung, z.B. Kratzer und Riefen
¢ Anwesenheit von Innengewinden
e Genauigkeit ab = 3pm

. o Grafische Bedienoberfléche zur Erstellung und
Station 3 Speicherung neuer Priifabliufe

] e Schnelle und einfache Umstellung bei Teilewechsel
h ¢ Gleichzeitige Vermessung der Teile mit

. & bis zu 6 Kameras
,60
;/

Breite zur Forderrichtung: 5 - 56mm
Hohe: 1 - 40mm

=]

Station 2 + Station 3: Auflichtkontrolle von

oben und unten: Verstanzungen an Scheiben,

Risse am Bund, feinste Kratzer und Riefen,
Gewindeanwesenheit von oben und unten unter 45°
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e An der Maschine programmierbar

¢ Universell einsetzbare MeBfunktionen
¢ | agekorrektur in X- und Y-Richtung

e | agekorrektur bei Verdrehung

e Erweiterbar mit kundenspezifischen
Funktionen

Zufithrung

e Einstellbare Teilezufiihrung

* Individuelle Ubergénge zur Sortierung
kippgefahrderter Teile

e Zentrierung der Teile auf dem Teller

Sortierstationen

e Sortierung mit schnellen,
pneumatischen Ventilen

¢ Nicht erfasste Teile werden (iber einen

Abstreifer separat aufgefangen
und konnen riickgefiihrt werden

Schaltschranke

e Schaltschrank / Gerateschrank
¢ Not-Aus, Hauptschalter, Bedientasten

Anschluss-Wanne

e Zentrale Anschlusseinheit

¢ Peripherieanschluss tiber Harting-Sensorinsel

¢ Ansteuerung und Stromversorgung

von Kundengeraten wie z. B. Bunker, Topf

oder Verpackungseinheit moglich

visicontrol

Gesellschaft fiir elektronische Bildverarbeitung mbH
Ettishofer Strasse 8 e DE-88250 Weingarten

Phone +49 751 56013-0  Fax +49 751 56013-49
info@visicontrol.com e www.visicontrol.com

Lieferumfang

o Standard-Sortiergerat fiir

scheibenformige und zylindrische Teile

* Teilespezifische Zufiihrung

e Hochprazise MeB- und Sortiereinheit
mit Kameras

e Ausblasstationen

¢ DSP-Bildverarbeitungssystem mit
TFT Monitor, Tastatur, Maus

¢ Priifzelle mit Schutztiiren

¢ |nfrarot-Beleuchtung visiLum®

¢ Umfangreiche Dokumentation

e Schulung und Programmbeispiele

Optionen

¢ Teilebunker
in verschiedenen Ausfiihrungen

e Sortiergerate
auf Ihr Teilespektrum zugeschnitten

¢ Abziehband
¢ \erpackungseinheit

¢ Datenspeicherung auf CF-Karte
und NetzwerkanschluB

e SPC-Software

03/2008 Anderungen aufgrund technischen Fortschritts vorbehalten.



